KOVALI
ELEVATORLER




Kovali elevatorlerde banth konveyorler gibi mekanik tasimada 19.
ylizyilda kullanilmaya baslanmistir. Degisik tiirde bant ve zincir
imalatinin ve kalitesinin artmas1 nedeniyle kullanim biitiin diinyada ¢ok
hizl1 bir sekilde yayginlasmistir. Kovali elevatorler kisa bir mesafede
ylksek egimli yada dikey bir alana iiriin tasimada en uygun mekanik
transfer ekipmamdir,




Kaovali Eleyator Nedir?



Kovali elevator malzemenin bir noktadan istenilen
hedefe dikey olarak tasinmasinda kullanilan mekanik
tasima ekipmanidir. Ozellikle agir ve yiiksek miktarda
dikey tasinmasi gereken toz ve granul gib1 y1gin
malzemelerin tasinmasinda ¢ok kullanishh mekanik
tasima ekipmanlaridir.

Kovali elevatorler verimlilikte ve ¢ok degisik tiirde
malzemelerin dikey tasinmasinda gintimiiz diinyasinda
en populer dikey tasima sistemidir.






Kovah elevator kapasitesi;
Koval elevator kapasitesi nasil belirlenir;

Tasinacak urtintin kapasitesi kovali elevatorin 1malatinda
en onemli faktordir, konveyorde kapasitey1 belirleyen ti¢
oneml1 husus vardir; yogunluk, kova hacmi ve hiz bunlar
g0z onune alinarak kapasite belirlenmelidir yada su
formiille kovali elevatoriiniiziin kapasitesini
hesaplayabiliriz;

Kapasite = Yogunluk x Akis hiz1 x Kesit alani



Kova Tipleri
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Uretimini yaptigimiz kovah elevatér tiplerini su
sekilde simiflandirabiliriz;

Zincirh tip kovali elevator
Banth tip koval1 elevator
Sicakliga dayanikli tip kovali elevator

Gida normlarina uygun kovali elevator



Koval elevatorlerde bant veya zincir secimi;

Bant ve zincir kovali elevatorlerde en pahali ve
en sik degistirilmesi gereken ekipmanlarin
basinda gelmektedir; bundan dolay1 hangi tip
band ve zincirin secilecegi ozellikle
diisiiniilmelidir. Su etkenleri goz oniine alirsak
band ve zincir se¢cimimiz kolaylasacaktir;
tasinacak tiriiniin 6zelligi; sicakligl, boyutlari
nemliligi, kovali elevatoriin tahrik tipi, kovali
elevatoriin yliksekligi ve tambur ¢api.



Kovali elevator sistemleri; tam otomatik, yar1 otomatik,
manuel kontrollii olarak ihtiyac¢lariniza yonelik olarak
uretilmektedir.

Kovali elevatorler dikey tasimanin gerekli oldugu butiin toz
ve graniil tip1 proseslerde kullanilmaktadir.

Kovali elevator tliretim prosesindeki onemi ¢ok buyuktiir,
dikey tasimanin gerekli oldugu tretim prosesinde prosesin
verimli ¢alismasi sadece saglikli 1sleyen dikey tasima
sistem ekipmanlarina baglidir.

Kovali elevatorlerin, uzun omiirli ve bakim masraflarinin
dusuk olmasi se¢eceginiz kovali elevator tipine baghdir,
dogru secilmis kovali elevator sizi uzun yillar tiretim
prosesinizin aksamadan yliriimesini saglayacagi gibi bakim
masraflarinizi da diisiirecektir.






Verimli cahsmayan dikey tasima sistemlerinin
en buyuk nedenlerini su sekilde siralayabiliriz;

Yanlis montaj kovali elevatorin balansinin
yapilmamasi

Eksik yaglama
Temizlik sartlarinin yerine getirilmemest:
Uriiniiniize uygun olmayan kova tipleri

Kullanilacagi sektore bagli olarak kovali elevatorlerin

irline temas eden yiizeyler paslanmaz ¢elik olarak imal
edilir.






Kovah goturuculerde tasima kapasitesi ve
goturucuyu cahistirmak icin gerekli gu¢ degerleri
asagidaki esitliklerle hesaplanabilir.

v.V.P,.K
Q = 3600 i
a
Q.H
N =3.6—
102

Esitliklerde;

Q = Kovali goturicunin tasima kapasitesi (t/h),

N = Kovall goturucunun hareket silindirinde gereksinilen motor gucu (kW),
v = Kova hizi (m/s),

P..= Materyalin dokme 6zgul kitlesi (t/m3),

K = Kovalar i¢cin dolum orani,

V' = Her bir kovanin hacmi (m?3),

H = Materyalin tasinma yuksekligi (m),

a = Kovalar arasi uzaklik (m) olup, (Derin ve sig kovalarda

[a = (2.5 — 3.0). h], surekli v tipi kovalarda [a = h] alinir).






